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Il piano principale di produzione di un prodotto P, elaborato il lunedì della settimana 12, prende in considerazione un orizzonte temporale di 8 settimane con una precessione di 4 settimane. Le previsioni di domanda in unità di prodotto P siano le seguenti:

	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23

	900
	1000
	1200
	1000
	1500
	1200
	1400
	1500


A fronte di tali previsioni, gli ordini reali conseguiti alla data attuale per il prodotto P sono i seguenti:

	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23

	1200
	800
	500
	200
	500
	0
	0
	500


Si ipotizzi che la scorta di prodotto P assegnata al piano sia pari inizialmente a 1000 unità e che il lotto di produzione sia di 2000 unità.

a)
si elabori il piano principale di produzione, tenuto conto che l’azienda non accetta formazione di backorder, nell’ipotesi che l’azienda abbia stabilito di considerare le prime due settimane, giustificando le proprie scelte;

b)
si valutino le disponibilità a promettere del piano, giustificando le proprie scelte;

c)
si valuti se sia possibile, in base alle disponibilità a promettere, soddisfare i seguenti ordini che verifichino nel corso della settimana:

1) 500 unità alla settimana 18;

2) 1000 unità alla settimana 20;

3) 1000 unità alla settimana 21.

L’azienda adotta una politica di revisione del piano a scorrimento settimanale (il piano è rivisto ogni lunedì facendo scorrere l’orizzonte di pianificazione di una settimana in avanti)

d)
come si modifica il piano, nel lunedì successivo (settimana 13), sulla base dei dati dal punto c) e tenuto che nella settimana 24 la previsione è pari a 1200 unità?
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